Limites de Erro

K\'S

MANUTENGEO (KDUSTRIAL

ANSI MATERIAL CODIGO DE FAIXA LIMITES DE ERRO
TIPO CONDUTOR COR DE USO STANDARD ESPECIAL
ANSI CLASSE 2 CLASSE 1

Ferro + Branco

J (Magnético) 0-760°C + 22°C +1,1°C
Constantan - Vermelho ou 0,75% ou 0,4%
Cromel + Amarelo

K 0-1250°C +22°C +1,1°C
Alumel - Vermelho ou 0,75% ou0,4°C
(magnético)
Cobre + Azul

T 0-370°C +1,0°C +0,5°C
Constantan - Vermelho ou 0,75% ou 0,4%
Cromel + Purpura

E 0-870°C +1,7°C +1,0°C
Constantan - Vermelho ou 0,5% ou 0,4%
Nicrosil + Laranja

N 0-1.260°C +2,2°C +1,1°C
Nisil - Vermelho ou 0,75% ou 0,4%
Platina + Preto

S Rodio 10% 0-1450°C +1,5°C +0,6°C
Platina - Vermelho ou 0,25% ou 0,1%
Platina + Preto

R Rodio 13% 0-1.450°C +1,5°C +0,6°C
Platina - Vermelho ou 0,25% ou0,1%
Platina + Cinza

B Raodio 30% 0-1.700°C +0,5% +0,25%
Platina - Vermelho

Rédio 6%




Dados técnicos K \ /é__‘
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2. INVERSAO DUPLA

CABECOTE
70°C
2,851 mV CABO KX

+  Instrumento
25°C
SENSOR 1 ,851 mV _ 1,000 mV

TIPOK
30,424
mV
Calculo do Erro:
+ 30424 mV
- 1,851 mV
+ - + 1,000 mV
+ 29573 mV
=711°C
Erro -89°C
Processo
800°C
33,275 mV
RECOMENDAQOES:

A medicdo de temperatura € fator primordial na maioria dos processos de producdo. De
nada adianta atender todas as recomendacdes feitas quanto a utilizacdo dos termopares, suas
protecées metalicas ou cerdmicas, se ndo houver a utilizacdo correta dos FCCE. As propriedades
termoelétricas dos FCCE devem ser as mesmas dos termopares, a que se destinam.

Qualquer desvio fora de norma que ocorra no fio ou cabo, comprometera todo o sistema de
medicao.



